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环锭细纱机

传统纺纱01
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传统纺纱01

黄道婆发明的三锭脚踏纺纱车，

比英国珍妮纺纱机早了400多年

珍妮纺纱机—手摇，三锭脚踏

纺纱车——脚踏
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传统纺纱方式的制约因素主要体现

在哪些方面呢？

传统纺纱01
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传统纺纱01



喷气涡流纺
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1 棉条

松解区域2

牵伸区域3

4 纺纱区域

5 监控区域

6 卷取区域

7 捻接器

8 自动落筒装置

9 筒纱输送带

10 保养站台

喷气涡流纺02
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喷气涡流纺02
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喷气涡流纺02
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压缩空气经切向喷孔射入到涡流管内腔后形成高速旋转气流；

气流的卷吸作用将经牵伸后的纤维束被吸入到喷嘴内；

纤维束的头端受到已形成单纱的拖拽作用，被捻入到新形成的纱中，成为纱芯；

纤维尾端脱离前罗拉束缚后在离心气流作用下倒伏在空心管外壁面上，高速回转后

缠绕在后续纱线表面。

喷气涡流纺02
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• VORTEX 870 EX 
纺纱速度达到
550m/min

• 普通环锭纺的27倍

• 内外层包覆结构，
螺旋包缠纤维占比
达60%

• 毛羽最少的短纤纱

• 毛羽少，布面光洁

• 抗起毛起球，耐磨性优良

• 吸湿性好，上染率高

• 工艺流程缩短，占地少

• 自动化程度高，用工少

• 可视化智能控制，能耗少

纺纱速
度快

纱线性
能优良

织物性
能优良

节能减
排方面

喷气涡流纺02

优势
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喷气涡流纺02



纺织全行业万锭用工数量 涡流纺万锭用工数量 14

喷气涡流纺02



Votex-spun喷气涡流纺
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Abrasive resistance

Yarn morphology
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2 0 0 5 年

涡流纺技术引入我国，
生产以纤维素为主体
原料的涡流纺纱线

0
1

2 0 1 2 年

江苏企业开始大规模投资喷气
涡流纺，短期内成为喷气涡流

纺产能最大的区域

0
2

2 0 2 3 年

江苏省20亿元采购
300台涡流纺纱机，
占全国该设备总量的

一半以上

0
3

喷气涡流纺02
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课程小结03

涡流纺纱的
主要纺纱原理

涡流纺纱的
主要优势

涡流纺纱线的
结构特点
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Q1

Q2

涡流纺纱工艺的主要劣势是什么？

请你观看下列视频，你觉得在纺纱工艺环节我们
还能做什么？

课后思考03



Thank you for 
your attention!
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